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Mehrkanalige Messwerterfassung und -simulation

Neue Softwaregeneration erweitert Funktionalitat der
MCM-Prozessbaugruppen von SMART TESTSOLUTIONS

Mit der neuen Version seiner Software MCM-Process Realtime (RT) stellt der
Stuttgarter Spezialist fir vielkanalige Testsysteme SMART TESTSOLUTIONS
seinen Kunden zahlreiche neue Features und Erweiterungen zur Verfiigung. So
bietet Release 2.0 EtherCAT-Kommunikationsfahigkeit und unterstiitzt nun drei
CAN-Bus-Schnittstellen. Aufzerdem wurden die Softwarefunktionen fiir Anwen-
dungen im Bereich Brennstoffzelleniberwachung (Cell Voltage Monitoring,
CVM) erheblich erweitert.

MCM-Process RT unterstitzt SMART-Kunden bei der Implementierung zeitstabiler
Testablaufe. Die Software lauft auf den MCM-Prozessbaugruppen des Anbieters, wel-
che die 1/0-Baugruppen der MCM-Produktfamilie funktional erweitern und daher viele
unterschiedliche Kanalarten unterstiitzen. Beispielsweise stellen die Prozessbaugrup-
pen eine schnelle Datenanbindung zum PC zur Verfigung und gewéhrleisten auf
diese Weise eine unterbrechungsfreie Ubertragung und Aufzeichnung der Daten aus
den einzelnen MCM 1/O-Baugruppen. Dariiber hinaus ermdéglichen sie aber auch eine
PC-unabhangige Datenverarbeitung.

Kernmerkmal der SMART-MCM 1/O-Baugruppen ist die Fahigkeit, viele I/O-Signale
parallel und vollsynchron zu verarbeiten. Unabhéngig von der Kanalzahl stehen alle
Signale auf Basis eines gemeinsamen Taktes vollsynchron zur Weiterverarbeitung be-
reit. MCM-Process RT Ubersetzt die Daten von den einzelnen Slave-Baugruppen in
die richtigen physikalischen Messgrof3en, ermdglicht dank der Integration eines Skript-
interpreters aber auch die Gestaltung zeitgesteuerter Prozesse oder die Ausfiihrung
verschiedener Testablaufe mit grof3en Freiheitsgraden.

Erweiterung um Bus-Schnittstellen und Datenlogging-Funktionen

Das neue Software-Release 2.0 erweitert die Prozessbaugruppen MCM Main Control
V2 und MCM IntelliProbe-MASTER um eine weitere CAN-Bus-Schnittstelle und er-
moglicht dartber hinaus auch die Kommunikation Gber EtherCAT (Ethernet for Control
Automation Technology).

Zudem ermoglicht es umfassendes Datenlogging. ,Wie eine Flight Box kénnen un-
sere Testsysteme kiinftig samtliche systemrelevanten Daten kontinuierlich aufzeich-
nen und speichern®, berichtet Norbert Witteczek, bei SMART als Business Manager
Test Systems & Applications fur die Software-Entwicklung verantwortlich. Und das
selbstverstandlich auch unter rauhen industriellen Bedingungen und in einem erwei-
terten Temperaturbereich. Die Speicherung der Daten erfolgt auf einer qualitativ hoch-
wertigen Industrie-SD-Karte. Welche Messdaten in welchem Zyklus gespeichert wer-
den sollen, kdnnen die Anwender individuell festlegen. Die Logging-Strategie wird
dann per Lua-Skripting implementiert.
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Neue Softwarefunktionen fir CVM-Anwendungen

Fur Anwendungen im Bereich Brennstoffzelleniiberwachung (Cell Voltage Monitoring),
bietet MCM Process RT 2.0 neben erweiterten Diagnosefunktionen die Méglichkeit,
mit der Prozessbaugruppe MCM IntelliProbe-MASTER Zellspannungen zu simulieren.
,Dank CVM-SIM kénnen wir mit unserem MCM-IntelliProbe-MASTER-Modul nicht nur
Spannungen messen, sondern auch simulieren. Auf diese Weise kann zum Beispiel
die Steuerungselektronik von Brennstoffzellenanwendungen getestet werden, ohne
dass ein realer Brennstoffzellen-Stack angeschlossen werden muss*, erlautert Ge-
schéaftsfihrer Wolfgang Neu das neue Feature. Die simulierten Werte kénnen tber
CAN-Bus-Schnittstellen oder auch via Ethernet zur Verfligung gestellt werden, Anzahl,
Amplituden und Signalverlaufe sind frei konfigurierbar.

Neu hinzugekommen ist aul3erdem ein Software-Modul, das es Kunden erlaubt, die
neueste CVM-Messmodulgeneration MCM IntelliProbe G4 beziglich der Kommunika-
tionsumgebung der Vorgangerversion R3 anzupassen. ,Mit der R3-Emulation helfen
wir unseren Kunden, beim Umstieg auf die neue Hardware-Generation ihre Investitio-
nen in eigene Software zu schiitzen und Kosten zu sparen®, so Witteczek.

Bildmaterial:

Mit dem neuen Software-Release MCM Process Realtime erweitert SMART
TESTSOLUTIONS die Funktionen seiner Prozessbaugruppe MCM IntelliProbe-
MASTER. Bild: SMART TESTSOLUTIONS

Uber SMART

Die SMART TESTSOLUTIONS GmbH mit Sitz in Stuttgart ist Losungsanbieter fir Test-
aufgaben an automotive Steuergeraten, elektronischen Systemen und erneuerbaren
Energiesystemen wie Batterien und Brennstoffzellen. Basierend auf einem Standard-
programm hierflr optimierter Systembaugruppen zur Messwerterfassung, Last- und
Sensorsimulation werden kundenspezifische Systemapplikationen realisiert. Ergén-
zende Engineering-Dienstleistungen vom Training on the Job bis zur Testentwicklung
und -durchfiihrung runden das Spektrum ab.
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